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CraTbs MOCBSIIIIeHa M3YYEHNIO JKaHPOBO-CTUIMCTUYECKNX 0COOEHHOCTE! MHKeHePHOTO
Iuckypca. Ha maTepuasne HeMeLKOSI3bIYHBIX CTaTei MH)KeHepHOM HaIllpaBIeHHOCTHU
I10CPeCTBOM MeTOa KOTHUTUBHOI U IIparMaTuyeCcKoi MHTepIpeTauun ConepskaHms
JVICKypCa NMpeIIIPYMHUMAETCS ITOIBITKA €r0 OCMBIC/IEHMS C ITO3ULNI e VHCTBA ero Ko-
THUTMBHOM M KOMMYHMKAaTUBHOM GyHKIMIA. C TOUKM 3peHMsI 3asIBJIEHHOI ITpobiema-
TUKU, IPUMBIKas K paboTam 110 KOTHUTUBHO TMHIBUCTUKE, TMHIBUCTUUECKOI ITpar-
MaTMKe U IVCKYPCOJIOTUM, CTaTh SIBJISIETCS aKTyalbHOIA.

KitoueBblie cjioBa: mpodeccuoHaabHbIN IUCKYPC, SKaHP, TUIT TEKCTA, TEPMUHOJIOTHYE-
CKMi1 pparMeHT, KOTHUTUBHO-TIparMaTnieckast MHTEepIIpeTarys.

CoBpeMeHHOe SI3bIKO3HaHMe XapaKTepu3yeTcsl CTpeM/IeHreM K MaKCMMaIbHO MTOJTHOMY U
Pa3HOCTOPOHHEMY OCBEIeHMIO SI3bIKOBbIX SIBJIEHMI, COUeTaeMOMY C MHOTOACIIEKTHOCTDIO,
KOMIUIEKCHOCTbIO M MHTEIPATUBHOCTHIO HAYYHOTO ONMMCcaHus. B paMKax KOTHUTUBHOM
JUHTBUCTUKU, TUHTBUCTUYECKO ITparMaTUKY U AUCKYPCOJIOTUM, 3aHUMAIOLIMX 1IeHTpallb-
HO€e MECTO B MCCIeA0BATE/IbCKOM mapagurMe, 0coboe BHUMAaHMe yeIseTcsi KOTHUTUBHOM 1
KOMMYHMKaTUBHOM GYHKIMSIM SI3bIKa. B 3TOM IJ1aHe aKTya/IbHBIM ITpe/ICTaBISIETCS TTOUCK
aJleKBaTHbIX METO/IOB M3yUeHMsI IUCKypca C TOUKM 3peHMs puKcanuy B HeM 3HaHWUIA, 00y-
CJIOBJIEHHBIX 00CTOSITEIBCTBAMM MTPOdeCcCMOHaTbHO KOMMYHMUKALIVNA.

[TpodeccronanbHbIM AMCKypcoM Besen, 3a E. Y. T'osioBaHOBOI Ha30BeM «BepOaibHO OITO-
CpegoBaHHYI0 KOMMYHMKAIIMIO KaK ITPOIeCcC KOHTPOIMPYEMOTO B3aUMO/IeNCTBIUS CYObEKTOB
npodeccruoHaabHO AesaTelbHOCTHU, XapaKTepU3YIOIIUIACS Orpee/leHHbIM KOMITJIEKCOM
HOPM, CT€pEeOTUIIOB MbIIIJIEHUS U IMOBeleHNsI». Buabl mpodeccuoHalbHOTO AUCKYypca MOTYT
pas3anMyaThCs Mo AMCKYPCUBHBIM hopMaTaM, a TakKe 10 JOMMUHAHTHBIM TUIIaM (CTUJISIM)
MbliieHus [1]. Manudecraiyeit mpodeccruoHasbHOTO AUCKYPCA SIBISIIOTCS TeKCThI, IPOAY-
LMpyeMble B X0/l NeJI0BO KOMMYHMKAIMM, KOTOPasi, B CBOIO OUepe/ib, IPeICTaB/sIeT CO00ii
CII0CO0 SI3bIKOBOTO B3aMMOZECTBUSI CIIeIMaTNCTOB.
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OrnpepnesieHye XaHpPa aHAJIM3UPYEMbIX TEKCTOB COIPSDKEHO C BBISICHEHMEM CTUJISL, K KOTO-
pomMy OHM ITpuHagjexar. Tak, mo MmHeHn0 M. M. BaxTuHa, CTU/Ib CBSI3aH C ONpeAe/ieHHbIMU
KOMIIO3ULIMOHHBIMY €IMHCTBAMU: C OIIpee/IeHHbIMU TUITAaMU IIOCTPOEHUS 1eJI0TO, TUTIaMU
€ro 3aBepIleHNs], TUTIAMYM OTHOIIEHMS TOBOPSIIETrO K APYTMM YJ4aCTHUKAM PeYeBOro oobie-
HMA (K CyLIaTensiM, YnTaTessim, mapriepam) [2]. JKaHp, B CBOIO 0uepesib, TPaKTyeTCs KaK
«BbICKa3bIBaHMeE, 06Iaaoliee onpeaeaeHHbIM TeEMAaTUUECKMM COIep>KaHMEM, CTUIIEM U
KOMIIO3ULIMOHHBIM IOCTpoeHnem» [3]. Oguako M. 10. ®enociok moguepkuBaeT 3HaUeHUE
TEKCTA, a He M30JIMPOBAHHOTO BbICKA3bIBAHMS, M LOIIOJNHSET 3TO OnpefeneHue: «PeyeBnlie
SKaHPBI — 3TO OTHOCUTEJIbHO YCTOMYMBBIE TUIIbI TEKCTOB ...» [4].

[Tpo6iema kaHpoBoii nuddepeHimaiyu ocsemeHa M. A. ®egopoBoii B KOHTEKCTE IIpUMe-
HEeHMSI )KaHPOBOTO MOAX0/la B IPernoaBaHn MHOCTPAHHOTIO SI3bIKa B TEXHMUECKOM BY3e.
ABTOD BbIZI€/ISIET OCHOBHbBIE )KaHPbI HAYYHO! KOMMYHUKALIN

1. J)KaHpbl MMCHbMEHHOM HAYYHOJ peun: HaydHasi MOHOrpadusi, HaydyHasl CTaThbsl, IMccepTa-
[[MOHHAs paboTa, HAyYHO-y4YeOHas Mpo3a (Y4eOHUKM, ydeOHbIe M MeTOAMYeCKMe TT0COOuST

" T.11.), HAYYHO-TeXHUYeCKMe TTpou3BefeHns (MHCTPYKIUH, TTpaBMUIa TEXHUKU 6e30T1acHO-
CTU Y TIPOY.), TATeHTbI, aHHOTaLUU, pedepaThl, HAyUHbIE JOKIA/Ibl, IEKLIMY, HAyYHbIE AUC-
KYyCCUH, a TaKXKe XXaHPbl HAYYHO-TIOIYJ/ISIPHOM JInuTepaTypbl. Kaxkaplii skaHp, B CBOIO 0Yepenb,
TpeJiCTaB/IeH HeCKOJIbKMMM PAa3HOBUAHOCTSIMM (BapMaHTaMU WM CyOkaHpamm).

2. YKaHpbI YCTHOI HAyYHOI peuyy: MOHOJIOTMYecKe — MOoKaj, HaydyHoe (pedepaTuBHOE) CO-
0011ieHMe, BBICTYTVIEHMe Ha CEMUHAPCKOM 3aHSITUM, YCTHASI pelleH3Ms UM YCTHBIN OT3bIB,
3alIMTa KYpCOBO¥ U BBIMTYCKHO KBaIMGMUKAIIMOHHO paboT; AMajoruueckme — HayqHas
IUCKyccus u HayuHas 6ecena [5]. B mpocTpaHcTBe OTAembHOM cepbl TesiTeTbHOCTH Bbife-
JISTIOTCS crienyuiecKe XaHpbl MPodeccMoHaaIbHOrO 00IIeHNS, K IPUMepY, ITPOrPaMMbI
JIEKIIMOHHBIX KypPCOB U YU4eOHO-MeToamueckre KoMmiuiekchl (YMK) mperiogaBareieii By3a.
Tak, B paMKax aBTOMOOMIBHOTO AMCKYypca MMUPOKO paclpoCTpaHeHbl pas3inyHble MHCTPYK-
uuu, crnennuduKalym, Texmnacrnopra u ..

JKanposas guddepeHunaiusi npodecCMOHaIbHOTO IUCKYpPCa ITPeJoCTaBsieT BO3MOXHOCTh
orpefeneHus rpaHull, paCIpOCTpaHeHUsI IPOU3BEeAEeHMIA C 11eJ1bl0 TPOBeAeHMS TMHTBUCTU-
YeCKOI'o aHajIM3a U BBISIBJIEHMS [TapaMeTPOB OIpeleIeHHON ITpeIMeTHOI obacTu. B maH-
HOJ1 CBSI3U peYb UIET O CTUIIEBOV U KaHPOBOJV MPUHAIJIEXXHOCTU TEKCTa, KIUIIMPOBAHHO-

CTU, KOMITIpeCCUN.

PaccmarpuBaemblii HeMEIKOSI3bIYHbBIN AUCKYPC MHXKEHepa MpeaCcTaByeH CIeayIUuMI THh-
MaMy TEeKCTOB: HayyHble (MOHOTpaduy, HayuHble CTAaTbK); Y4eOHO-MeToAYecKe (yueoHas
JUTEepaTypa, mocobusi, CipaBOYHMKN); HAYUHO-TIOMY/ISIpHbIe (06030pHbIE CTAThU, MHTEPBBIO).
[MocnenHMIt TUTT TEKCTOB IIMPOKO PACIIPOCTPAHEH B PA3JIMUHBIX TEMATUUECKUX KyPHA/IaX, a
Takxke B ceT UIHTepHeT.
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Marepuan ucciefoBaHus COCTaBUWIM TEKCTHI CTaTel, pa3MelleHHbIX Ha CIlelaIn3MPOBaH-
HOM Hay4yHOM ropTajie “Der Maschinenbau” [6] 1 TOCBSIIIEHHbIX HAYYHO-TEXHUUECKUM [10-
CTIDKEHMSIM vesioBeka. EquHuIleil aHaamu3a mpru3HaeTcs S3bIKOBOM (parMeHT (OTPhIBOK TEK-
CTa, OMMCHIBAIOLIMIT HOBOE M300peTeHNe, TEXHOIOTUIO, KOHIIEIIMIO MU UJIe10), BBICTYIIA-
101Kt B paboTe B KaueCTBe MUHMMATbHOTO KOHTEKCTA, TOCTATOUHOTO JIJIsl KaTeropuaibHO-
ro U3y4eHus mpodeccruoHalbHOTro AMcKypca [7]. @yHKIMOHaIbHAsI HAaTPYsKeHHOCTb SI3BIKO-
BOro ¢parMeHTa IpeAIoaaraeT BBefeHNe B HayUHbIil 00MXO0/ TepMIHA, HECYILETO B CBOEM
3HAYeHUM HEKOTOPbIN KBAHT CHelMaJlbHOr0 3HaHusI, MHGOPMMUPOBaHKe HayYHOl o01ie-
CTBEHHOCTM O MOJTyYeHU HOBBIX pe3y/abTaTOB MPo(eccuoHaabHO JesTeTbHOCTY, HaydHast
roJieMMKa Mo HeKOTOPOMY CIlelialbHOMY ITOBO/LY, COOOIIeHNe 3aMHTePeCOBAHHOMY KPYTY
JIULI 2JIeMeHTOB CUCTeMbI 3HaHU B OTlpeie/IeHHO ITpeIMeTHO 06/1acTH, TTOMY/ISIpU3aIiust
3HaHMI Cpeay LIMPOKOTO Kpyra YuTaTesiei.

B cTarbe mcmonb3yeTcs MeTod, KOTHUTUMBHO-IParMaTUUeCKoi MHTepIIpeTalyun sI3bIKOBOTO
(parmenTa, HaleJIEHHBIN HA MCTOJIKOBAHME SI3bIKOBBIX JAHHBIX OTHOCUTEILHO (POHAA 3HA-
HUI ¥ MUHTEeHI[MI1 KOMMYHUKAHTOB, & TAK)Ke 00CTOSITENbCTB CUTYyalMu 001eHms [7]. JaHHbI
MeToJ, MMeeT ABYCTOPOHHIOI HallpaBAeHHOCTb: KOTHUTMBHAS MHTepIIpeTalis 3aK/I104aeT-
€SI B U3YYEHMM CIIOCOOO0B pernpe3eHTalMy HayYHbIX JaHHBIX B CO3HAHMM; ITparMaTuJecKast
MHTephnpeTanys MmpearoiaraeT aHa/IM3 TeKCTa OTHOCUTEIbHO YYaCTHUKOB U YCIIOBUIA KOM-
MYyHUKauuu [8].

Oco6yr0 3HaYMMOCTb [IJIsS CBOeoOpasust CrelMaJbHOr0 TEKCTa MMEIOT KaHPOBbIe KAHOHBDI :
YyeTKas oCae0BaTeTbHOCTb, TOUYHOCTD U JIOTUYHOCTD U3JI0KEHMSI, 00beKTUBHOCTD TIPeJ-
CTaBJIeHHOI MH(pOpMaIMH, TOKa3aTeTbHOCTb U HACBILEHHOCTD U3JIOKeHUS pakTaMu 1 ap-
rymeHTamu. Kak mpaBuio, Hay4Hble TEKCThI MMEIOT YETKYIO CTPYKTYPY: OTAE/IbHbIE pa3je-
JIbI C 3aryaBusiMu. Tak, HaIIpuMep, B OJJHOM M3 TEKCTOB, KOTOPBIi MMeeT Ha3BaHMe
Einfacher Start zur eigenen Connected-Edge-Losung — nmpocrosi 3ammyck co6cTBeHHOro pe-
e ¢ MOAK/TI0YeHHO reprgeprert, 0603HaueHbl cienyomiue noanyHkTsi: Use Case:
Dateniibertragung — BapraHT wucrosip30BaHua: mepegayda gaquabrx, Cloud-Kit hilft bei der
Individualisierung - o6rauHsIi KoMTekT momoraer B HacTporike, Vorteile der
Implementierung - mpenmyigecrsa sBaegpernd, Zahlreiche Praxisbeispiele — mHorounc-
JIEHHBIE IPHMePBI 13 IpakTHki, Fazit — 3akrroveHne.

KpuTepuii ueTKOI IOC/IeJOBaTEIbHOCTY BEpOaM3YeTCs TAKKE BHYTPU TEKCTA MOCPECTBOM
JIOTMYECKUX CPEJICTB CBSI3M, OTPAXKAIOIINX IMOPSIAOK Pa3MbIIIEHUIA VI TTPUBOAVMBIX AOKA-
3aTeNbCTB. B KauecTBe MpuMepa MOKHO IIPMUBECTY CJIeYIOIINI I3bIKOBOI (hparMeHT, B KO-
TOPOM TIO3TAITHO OMMCHIBAIOTCSI MEPBI, KOTOPbIE HEOOXOAMMO MPUHSTH IS peann3alnn
TIaHa OCBOEHMS TPOU3BOACTBEHHBIMIM KOMIIAHMUSIMY TEXHOJIOTUUECKUX M3MeHeHnit: Im
ersten Schritt ist es wichtig, Bereiche zu identifizieren, in denen Ressourcenverschwendung
reduziert werden kann. Dabei empfiehlt es sich, einen erfahrenen externen Partner hinzu-
zuziehen, der sowohl Expertise in der Produktionsdigitalisierung und Softwareentwicklung
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als auch Verstindnis fiir Fertigungsprozesse mitbringt. ... Auch ist die Einbindung von Mit-
arbeitenden aus unterschiedlichen Abteilungen wichtig — von der Arbeitsvorbereitung iiber
die Produktion bis hin zu Logistik und Vertrieb. — /lepBsim BaxHbIM 1Iarom SB/IS€TCA OIIpe-
JeJIeHie 06J1aCTH, B KOTOPO¥ MOKHO COKPaTHTh pacTpaTy pecypcos. [lerecoobpasHo mpi-
BJI€YB OIIBITHOIO BHEIIHEro I1apTHEPA, 00/144aF0Lero OIIbITOM B 00J1aCTH LH(POBHU3ALII
IIPOM3BOACTBA ¥ Pa3pabOTKI MIPOrPaMMHOIO 00ECITeYEH I, 4 TAKKE ITOHIMAHI IIPOM3BOL-
CTBEHHBIX IIPOLECCOB. ... TAKKe BAKHO IIPUBIEKATH K paboTe COTPYIHIKOB PA3HBIX OTAEI0B —
OT ITOATOTOBHUTEIbHOIO M IPOHU3BOLCTBEHHOIO JJO OTHET0B JOIMUCTHKI M IPOJAXK.

CBemeHMs 00 0ObeKTMBHOCTM 3asIBJIEHHOV B HAYYHOM TeKCTe MHGOPMAIIUM ITPeI0CTaBIIs -
I0TCS ITyTeM JIeMOHCTpaL CTaTUCTUUYECKUX TaHHbIX, CCbIIOK Ha aBTOPUTETHbIE ICTOUHM -
KU, a TaKKe MOCPeICTBOM BK/IIOUEeHMS B HAYYHbII TeKCT ITPUMEPOB:

« Eine neue Studie von Reichelt Elektronik betrachtet den aktuellen Stand der Digitalisie-
rung und stellt die Frage, wie Deutschland im Vergleich zu anderen europdischen Landern
abschneidet. Demnach bewerten deutsche Industrieunternehmen ihren Erfolg bei der Digi-
talisierung grundsitzlich gut und sehen darin grofSe Chancen. 88% der Befragten ziehen ein
positives Ergebnis aus den bisherigen Digitalisierungsinitiativen ihrer Unternehmen - Ho-
Boe yccienopadme @upmsl Reichelt Elektronik paccmartpuBaer TeKymmi cTaTyc qu@poBi-
3aLHH M 387a€TCI BOIIPOCOM, YeM I epMaHms OT/IHYAeTCI OT JPYIHX €BPOITEHCKIX CTPAH.
Hemerkre rmpoMpILIIeHHPIE KOMITAHHU B L[€JTOM OLI€HWBAIOT CBOM YCITEXH B IIH@PPOBH3AIIIH
KaK XOPOILIHE I BUIAT B HE¥H OOJIIIIHE BOIMOXHOCTH. 88% OIMPOILIeHHBIX ITOJIVYMIIN I10JI0-
JKUTETbHBIE Pe3YIbTaThI OT MPEIbIAYILHX HHIIHATHB CBOMX KOMITAHMH ITO IIHPPOBI3AIIIIL.

 Dabei muss man sich nicht um die technischen Voraussetzungen kiimmern, sondern kann
sich voll auf die Applikation und Business-Logik konzentrieren. Ein Beispiel dafiir ist die
Uberwachung von Maschinen: Uber CAN-Sensoren ermittelte Grenzwerte dienen dazu, um
bei Storungen an der Maschine eine Benachrichtigungskette zu triggern — Bam He myxHo
6eCIIOKOUTHCA O TEXHIYECKIMX TPEOOBAHIAX, M BbI MOXETE IT0JTHOCThIO CKOHI[eHTPHPOBATh-
CS Ha MPHJIOXKEHMI 1 OH3HeC-JIorvKe. [IprMepoM 3TOro IBadeTcsa MOHHUTOPHHT MAIIH.!
npegeibHble 3HaYEeHHSA, OIpeneITeMble ¢ IOMOIbI0 4aTYHMKOB CAN, MCIoIb3yIOTCA VI 3a-

ITYCKAa I]€eITOYKH YBEJOMIt eHIH B crydae HeyCIIDABHOCTH MaAIllM{HbI.

Jloka3aTeNbHOCTDb ¥ HACHIIIIEHHOCTD U3/I0KeHMSI YaCTO 0becreunBaeTcs: IpuMeHeHeM
KJIUIIMPOBAHHBIX Gpa3 HayuHOo# peun. Cpeay HUX yCTOuMBbIe KOHCTPYKIMK dariiber hin-
aus, im Zuge, Beispiele sind, Schritt fiir Schritt u T.1.:

« Dariiber hinaus bietet der Regler Funktionen fiir die Heiz- und Kiihlregelung sowie die Un

terstiitzung von HBA-Alarmen — Kpome Toro, KOHTpoJ/L1ep MpeataraeT QYHKIHH YIIpaB/Ie-
HVS OTOIVIEHVEM M OX/TAXKAEHHUEM, a Takke MOAAEPKKY CUTHATOB TpeBory HBA.

« Beispiele sind eine Verschlechterung des Heizelements, eine falsche Platzierung des Sen-
sors oder das Anhaften von Pulver auf den Oberfldchen der Versiegelungsbalken — /Ipune-
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PbI BKYTROYAIOT M3HOC HArpeBaTe/IbHOIO /IEMEHTA, HEIIPABH/IbHOE PA3MEL]EHIE JaTYNMKaA
DA IpHJTHIIAHME TTOPOIIKA K ITIOBEPXHOCTAM YIIVIOTHUTE/IbHBIX IT/IAHOK.

o Im Zuge einer Smart-Factory-Potenzialanalyse fiir ihren Kunden KSB identifizierte die
Managementberatung NEONEX Optimierungschancen bei der Beschaffung der Lieferanten-
dokumentation sowie der Erstellung von Unterlagen zur Qualitéatspriifung entlang der Supp-
ly-Chain — B pamkax aHamisa moreHuaIa yMHOro 3aBoja J/I CBoero KimieHTa KSB KoH-
cajiTuHroBasg kovmadnsa NEONEX onpeznennia BO3MOXHOCTH OINTHMM3ALMH TP 3aKYIIKe
JOKYMEHTAI[HH ITOCTaBILIHKOB M CO3JaHMUH JOKYMEHTOB JUI TeCTHPOBAHMUI KA4€CTBA ITO
BceJ [jerroykKe 1oCTaBox.

« Seit Ende letzten Jahres ist sie verfiigbar — die Software, die den Werker bei der Schalt-
schrankbestiickung jetzt Schritt fiir Schritt fiihrt — Oxo gocrymHO ¢ kKoHITa MporToro roga —
TIPOrpamMMHOe 0becreyeH e, KOTOPOoe Teleph HIar 34 HIaroM HarpaB/IaeT paboyero mpi
cbopKe IIKAQPOB yIIpaB/IeHA.

Komrpeccust sIB/iIeTCSI 3HAUMMBbIM ITOKa3aTesieM IMpo¢eCcCOHATbHOTO IMCKYPCa, ITOCKOIbKY
00YyC/IOBJIeEHA TTOTPEOHOCTHIO MU3JTOKEHMST MHDOPMAaIMM Pa3JIMUHbIX 00EMOB C IIOMOIIbIO
O6LIETTPUHSITHIX HAYUYHBIX (hopMaToB. Tak, HaIIpUMep, pacCMaTpUBaeMbie B HACTOSIIIIEM VC-
CJIeIOBaHMY HAayYHbIe CTAThY XapaKTepPU3YIOTCS KOMIIpeccueil Kak Ha COAepsKaTeTbHOM, TaK
Y Ha SI3BIKOBOM YPOBHSIX.

C TOUKM 3peHMsI MPUHIIUIIOB IMoAauy MHGOPMAaLMY KOMITpeccust TpodeccuoHaaIbHOTO TeK-
CTa MPOSIBJISIETCS B IIOTPEOHOCTH CKATOI, IOTMUHOM ¥ apryMeHTMPOBaHHOM MoJauy Marte-
puana. B kauecTBe npumepa 1j1s1 aHaIM3a 0COOEHHOCTE CoepskaTeIbHO KOMITPeCcCun
MO>KHO ITPMBECTH HeGOJIBIIYIO CTaThi0, MH(POPMUPYIOIIYIO UMTaTe/ el 06 OTHOM 13 U300pe-
TEeHUI B 06/1aCTY MEXaTPOHUKY — IJIMHHOXOJOBOTO 3axBaTa. HayuHast cTaThst XapaKTepusy-
eTcst cenuduIeckuM pasMelleHreM IJIaBHO M BTOPOCTeINeHHoi nHdopmalmn. Kak mpa-
BWIO, aHHbIE O ITpeaMeTe MpeCTaBaeHbl B Ha3BaHMu cTaTby — Mechatronischer
Langhubgreifer — Mexarpouusiii qmurHHO-x040B0% 3axBaT. OCHOBHO TEKCT COEPKUT B Ce-
Oe rpeskme Bcero MHMGopMariio 06 061aCTy IpUMeHeHs M3006peTeHMs U ero IoJib3e:
Uberall dort, wo im Automatisierungsprozess grofie Lasten sicher und prazise bewegt
werden miissen, ist der mechatronische Langhubgreifer MX-L 520 von SMW-Autoblok eine
passende Option — Besze, rge B mporjecce aBTOMATH3ALHH HEOOXOIHMO O€30ITACHO ¥ TOYHO
mepeMernaTb 6OJIBIIHE ITPY3bl, TOAXOAAIMM BaAPHAHTOM SIBIIETCI MEXaTPOHHBIH J/THHHO-
xon0Bo¥ 3axBat MX-L 520 or @gupmbr SMW-Autoblok. Cnenytonias nanee MHbopmaius siB-
JIIeTCS BTOPOCTENEeHHO, TOCKOJIbKY BepOaIM3yIOLIii ee TeKCT IpeACcTaB/IsieT CO00i Omm-
caHue IMPUHLIMUIIOB paboThl YCTPOIICTBA U €r0 TEXHUUECKME XapaKTepucTuku: Der
Zweifinger-Parallelgreifer aus der Motiact-Serie, mit Greifkréften zwischen 10 und 40kN,
bietet einen grofSen Backenhub und sorgt bei Energieausfall fiir den Greifkrafterhalt durch
mechanische Selbsthemmung, Federpaket und Motorbremse. Die Kombination mit dem
induktiven Koppelsystem F180 Ethernet erméglicht die beidseitige 360°-Rotation des
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Greifers und eréffnet dadurch unter anderem vielféltige Einsatzméglichkeiten im Bereich
End-of-Arm-Tooling (EOAT) in Robotikapplikationen — /laparrersHbpiii 3axBar ¢ 7BymMs
naabrami u3 cepuu Motiact ¢ ycurnem 3axpara ot 10 1o 40 kH obecrreurnBaer 60/IbILIOH X010
YeJIOCTH M COXPaHEHHE YCHIHS 3aXBATA B C/Iy4ae CO0S MUTAHMUS O/1aroAaps MexaHm4eCKOH
CaMOOIOKMPOBKE, MPYKHHHOMY OJIOKY M MOTOPHOMY TOpMO3y. KoM6uHanms ¢ cucremori
HHAYKTHBHOM cBa3n F180 Ethernet obecrieunBaeTt BpaijeHme 3axparTa Ha 360° ¢ ob6enx cro-
DOH, OTKPBIBAS TEM CAMBIM ILHPOKHIT CITEKTP BO3MOXHBIX IIPHMEHEHMV B POOOTOTEXHHUKE B
00J1aCTH MHCTPYMEHTOB HA KOHI[E ppIyara. 3aKaH4MBaeTCsl TEKCT ONMCaHMeM ITPEVMYILECTB
MCII0JIb30BAHMSI OMMChIBAEMOTO TexHMuYeckoro HopuiecTBa: Durch die beriihrungslose, si-
chere Ubertragung von Energie und Signalen zwischen bewegten, rotierenden und unbeweg-
ten Komponenten wird ein Kabelbruch ausgeschlossen und die Verfahrgeschwindigkeit so-
wie Storkontur des Roboters nicht durch Leitungen limitiert — Feckornraxruas, 6e3omacHas
rmepenayqya SHEPTy M CHTHAIOB MEXKIY ABVIKYIHUMICH, BPAILAROLHMICT M HEITOABIKHBIMHI
KOMITOHEHTaMM IIPEJOTBPAI]AeT Pa3PbIBbI KAOEJIEH, & CKOPOCTb ITEPEeMEIeHHUSA H KOHTYD
1oMex poboTa He OrpaHmIMBar0TCI KaOeJIIMIA.

B kauecTBe MapKepoB JIEKCMUYECKOI KOMITPeCCH B IpodheCcCHOHaIbHOM AMCKYPCe BbICTY-
natoT uHumanbHbie cokpaneHus (EOAT — End-of-Arm-Tooling, SoM — System-on-Module,
NPU - Neural Processing Unit), yceuennst (micro, macro, bio, 6ko), cjiokHbIe ¢JI0Ba C COKparie-
HustMu pasiaHoro tuia (Bio-Milchverarbeitung, CAD-Modelle). Takue cokpariieHust BbITION -
HSTIOT HOMMHATUBHYIO (DYHKIIMIO U CITOCOGCTBYIOT pean3aliyy ey I3bIKOBOi SKOHOMMUIA.

Kak crmoco6 rpaMMaTiuecKoi KOMIIpeccuy Ha ypoBHe MOPQOJIOTUY Clie[yeT OTMETUTD UC-
M0JIb30BaHMe OTIJIaroJbHbBIX CyliecTBUTeNbHBIX: Doch nicht nur das Personal in der
Fertigung erhilt verstirkt Unterstiitzung: Auch Produktionsleiter profitierten von voller
Ubersicht im Projekt — Ho He T0/1K0 MPOM3BOACTBEHHBIF TEPCOHAIT ITOIYYAET ITIOBBIIICH-
HYI0 MOAAEPKKY: PYKOBOAHUTETH IIPOH3BOACTBA TAKXKe ITOJTYYAIOT ITOJTHBI} 0030p IIPOEKTA.
CMHTaKCUYECKMMU MpUeMaMi KOMITPECCUM SIBJISTIOTCS : MICTIOIb30BaHMe TTPUIaTOYHbBIX
npennoxkenuit (Unterschiedliche Dashboards zeigen alle Auftrédge an, die in Arbeit sind -
inklusive Bearbeitungsfortschritt / Ha pas/inurpix nH@OpMAaILHOHHBIX TAHETIIX OTOOPAKA-
FOTCS BCe BBIITOJTHIEMbIE 3aKa3bl, BKITIOYAas X04 06pa60TKY), OTHOPOLHBIX UIEHOB IPe,io-
xenus (Mit der Integration des ERP-Systems werden dann die Stiicklisten, Arbeitsplidne und
Fertigungsabldufe generiert / brrarozaps nurerpamn cucremsr ERP co34ar0Tcs crivcku Je-
TajIeH, IIAHBI pa0OT M MPOM3BOACTBEHHBIE IIPOIJECChl)  MECTOMMEHHbIX Hapeunii (Anhand
eines reprisentativen Demomodells wird das Zielbild erarbeitet — so lassen sich erste
konkrete Umsetzungen planen. Damit ist der Weg zu einem schlanken Prozess fiir
variantenreiche Produkte klar definiert — //esreBosi 06pa3z paspabarsiBaercs ¢ ucro1b30Ba-
HIEeM peripe3eHTaTHBHOH JeMOHCTPAI[MOHHOH MOAE/IH, YTO ITO3BOJIAET IVIAHNPOBATh Mep-
BbIe KOHKPETHBIE pear3anni. TeM caMbIM YeTKO OIpPeneITeTc MyTh K IKOHOMUIHOMY
poreccy MpoH3BOACTBA PA3HOOOPA3HBIX ITPOJYKTOB). IpaMMaTiuecKkast KOMIIpeccus B
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3HAUYMTEJIbHOV CTeIIeHM IT03BOJISIET B IOTMYHOV 1 KOMITAKTHOW hopMe IpeiCTaBUTh MH-
dhopmaruio, yTo CrIOcO6CTBYET GoJIee JIETKOMY BOCITPUSITUIO HAYUYHbIX JAHHBIX PELIUITMEHTOM.

TeKCcThl HAYUHO-TIOMYJISIPHOTO XapaKkTepa, B TOM uicjie 0630pHbIe CTaTby I MHTEPBbIO Be-
OYLIVX MHKEHEPOB MPeIIararoTcs B ra3eTax ¥ JKypHasiax Ioj, TeMaTU4eCKUMM PyOpUKaMMu.
[Tpumepom sBasieTcst skypHai “Psychologie heute” [9], my6nukytomiuii ctatbio “Braucht die
Maschine noch den Menschen?”, a Taxke raszera “Frankfurter Allgemeine Zeitung", pybpuka —
“Beruf und Chance” c nutepsbio uHskeHepa Ha Temy “Hightech fiir Neandertaler” [10]. >Kyp-
HaJIUCT GepeT Ha cebs posIb CBSI3YIOIIETO 3BeHa MEXIY MpodeccroHaaIoM U ayaAuTopueit, Ko-
TOpPAast IeMOHCTPUPYET OTBETHYIO PEAKIMIO Ha COAEPSKaHNe MHTEPBbIO B TIOCTCTATEINHBIX
KOMMeEHTapusiX. B mpoiiecce caMoii KOMMYHMKALIMM ITIPOCIEXKUBAETCS OMpeae/ieHHbIN Mpo-
(beccroOHaBbHBIN YPOBEHD ITOATOTOBKYM HE TOJILKO MHTEPBBIOMPYEMOTr'0, HO ¥ MHTEPBbIOEpa.

MenuiiHblli KOMIIOHEHT HEMEIKOSI3bIYHOTO MHXKEHEPHOTO AMUCKYPCa IIOCTOSTHHO TTOTMOJIHS -
eTCs 32 CYeT HOBOCTHBIX CaliTOB, HA KOTOPBIX OCBEIAeTCs MO0 Mpouciieiiee COObITHE,
60 OTKPBITHE TEXHMUYECKUX YCTPOIICTB Yepes3 mpusmy rpodeccrnonanoB. O6beKTaMu 00-
CY)XIIEeHMS B TIOC/IeTHUX MCTOYHMKAX CTAHOBSITCS YUACTUBIIMECS KPYIIEHNSI CAMOJIETOB I10
BuHe muaoToB. Tak, Ha caitTe “Deutsche Wirtschaftsnachrichten” 3 Homepa B HoMep Be-
netcst nuckyccust Ha TeMmy “Flugbegleiter im Cockpit verhindern keinen Terror” 06 o6s13a-
TeJIbHOM IPUCYTCTBMM BTOPOT'O ITMJIOTA B KaOuHe [/ CHYDKeHMS pMCKa HelpeIcKa3yeMbIX
nevicTBuii [11]. SIpkuM ripumepoM omMcaHMs MHHOBAIMIA SIBJsieTcs cTaThs “Stuhl zum
Anziehen” 06 n306peTeHNN, TECTMPYEMOM Ha 3aBojie Ay/ii, KOTOpOe HalpaBeHo Ha 00-
JleryeHye Tpyaa COTPYAHUKOB, CTOS BBIMOJIHSIOIIVX TPYAOBbIe neiicTBud [12]. B oTanume ot
TEKCTOB HAyYHOT'O XapaKTepa, CTaTby HAYYHO-ITOMY/ISIPHBIX MCTOYHUKOB OTMEUEeHbI MEHb-
11eji TepMMUHOJIOTMYECKO Harpy>KeHHOCThIO, B HUX MPOCJIEXXMBAETCS CTPeMJIeHME K YIIPO-
IIeHUIO MaTepuasa 1 JOXOJUYMBOCTY €Tr0 U3JIOXKeHNS.

Bce ckazaHHOe Bblllle MTO3BOJISIET CAe/IaTh BbIBOJ, O TOM, MPOdecCcrOHaNbHbI IUCKYPC MIpe -
cTaBJsieT co60t MHCTUTYILIMOHATbHO-00YC/IOB/IeHHYI0 cepy 061IeHMst CyObeKTOB Mpodec-
CHOHATbHOI eSITebHOCTU, CTPYKTYPUPYIOIIUX CBOJ OMBIT B COOTBETCTBUY CO CTEPEOTH-
MaMy MBIIIJIEHMS U COLIMATIbHOTO B3aMMO/IeICTBHS, a TaKsKe KOHBEHIIMOHAIbHBIMIM HOpMa-
MU opopmIeHMSI TEKCTA.
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Genre and stylistic originality of an engineer professional discourse
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The article is devoted to the study of genre and stylistic features of engineering discourse. On the ba-
sis of the material of German-language engineering articles, by applying the method of cognitive and
pragmatic interpretation of the content of discourse, an attempt is made to comprehend it from the
standpoint of the unity of its cognitive and communicative functions. From the point of view of the
stated problems, adjacent to the works on cognitive linguistics, linguistic pragmatics and discourse
studies, the article is relevant.
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